AUTOMATION GmbH - Office Paper Machinery -     Laacherweg 43     D-40667 MEERBUSCH/Düsseldorf
BLOX50-U AUTOMATISCHE  BLOCKLEIMMASCHINE       

mit UMSCHLAGANLEGER, RILLEINRICHTUNG und STAPELAUSLAGE

SPEZIFIKATION Nr. BLOX50-9310D3


F U N K T I O N E N:

Die BLOX50 wurde zur rationellen Fertigung von Blocks aller Art in einem Formatbereich von DIN A6 bis DIN A3 
und sowohl für kleine als auch für grössere Auflagen entwickelt.

Eine breite Version für DIN A2 ist vorhanden z.B. für die Fertigung von Schreibunterlageblocks.

Die Blocks werden von Hand angelegt. Abhängig von der Art des Blocks, deren Dicke und Grösse sowie der Vorbereitung, kann durch einen Anleger bis 1800 Blocks aufgelegt werden. 

Der senkrechte Heissleimkopf ist Teil des gesamten, luftdicht geschlossenen, wartungsfreien und geruchlosen Leimsystems.

Der Umschlaganleger mit Rilleinrichtung führt die Deckblätter zu, die an der geleimten Seite umgelegt und von dem reaktivierten Heissleim an der Unterpappe befestigt werden.

Auf dem Auslagetisch werden die Blöcke gezählt und exakt gestapelt und fertig für die Verpackung herausbefördert.

Eine automatische Übergabe in eine Schrumpfverpackungsmaschine ist optional erhältlich.

Die Automation empfiehlt Leimsorten für die BLOX50 und BLOX50-U, die sich durch Langzeiterprobung besonders bewährt haben. Einschränkungen in der Leistung können sich eventuell in Zusammenhang mit bestimmten Papier-sorten, wie z.B. Recyclingpapier oder falsche Laufrichtung für das Rillen zeigen. In diesen Fällen wird zuerst eine Laufprobe empfohlen.

A U S F Ü H R U N G:
1.   
AUFLEGESTATION für das manuelle Eingeben der Blocks, während die Transportketten stehen.

     
Die Blocks werden je nach Formathöhe von zwei der vier Transportketten befördert. 

Die Transportketten arbeiten in einem vorher eingestellten Takt, angepasst an die Art der Arbeit. 


Die Stoppzeit der Transportketten ist einstellbar. 


Die Blocks können, wenn nötig, durch zwei Personen aufgelegt werden.

2.   
LEIMSTATION mit senkrechtem GR46 Heißleimkopf (siehe par. 18, Ausführung für umlegte Deckblätter). 
Eine gefederte Führung an der Bedienungsseite hält den Block während des Leimvorgangs am Leimkopf. 
Der Block wird während des Transports am Leimkopf entlang von oben und unten durch justierbare Andruckleisten gehalten.

     
Luftdichtgeschlossenes Leimsystem, wartungsfrei, geruchlos.

Die Formathöhenverstellung der Blocks erfolgt durch die Führungsleiste an der Bedienungsseite.

Die Höhenverstellung der Leimdüsenöffnung von 3 mm bis 15 mm (als Option bis 20 mm) erfolgt mit einer Stellschraube.

Der Leimauftrag wird durch den Druck der Leimpumpe über einen Drehknopf justiert.

3.
LEIMTANK für 4 Liter Inhalt. Kolbenpumpe für die Leimbeförderung zum Leimkopf über einen 700 mm 
langen beheizten LEIMSCHLAUCH. Ein/Aus-Schalter auf dem Bedienungspult. 

Separate thermostatische Temperaturregelungen für den Leimtank, den Leimschlauch und den Leimkopf. 


Der Leimtank ist auf Tragarmen direkt hinter der Maschine platziert.

4.   
Glasfiber-SENSOR zum öffnen und Schließen des Leimkopfes zum Anfang und zum Ende des Blocks. 
     
Der Sensor ist von unten im Transporttisch angebracht.

4.1. 
Zwei weitere Sensoren für Leimauftrag auf einem bestimmten Abstand vom Anfang und Ende des Blocks, 


z.B. für Schreibunterlageblocks. 

5.   
Eine lange FÜHRUNGSLEISTE an der Bedienungsseite, von der Leimstation bis zu der Auslagebänderpartie, mit Schnellverstellung.

6.   
TRANSPORTFINGER auf zwei der vier TRANSPORTKETTEN gewährleisten die exakt winklige Führung vom Block am Leimkopf entlang. 48 Transportfinger werden in Abständen bis 240 mm oder 440 mm in die Ketten gesteckt, und damit werden alle Formate in Laufrichtung von 75 mm bis 440 mm abgedeckt. 


Die Transportfinger sind steckbar auf den Ketten. Die Transportfinger haben eine selbsttätige Klemmung 

damit die Blöcke während des Transports nicht verrücken. 

Länge der Transportfinger in Laufrichtung: 21 mm. Höhe der Transportfinger: 26 mm. 

     
Abstände der Transportketten zum Leimkopf:

     
1. Transportkette              25 mm

     
2. Transportkette              75 mm

     
3. Transportkette             175 mm

     
4. Transportkette             250 mm

7.  
TROCKENSTRECKE von Leimstation bis Umschlaganleger. Länge 700 mm. 

Seitliche Führungen mit Schnellverstellung (siehe par. 5) an der Antriebseite und Bedienungsseite.

Angetriebene breite Führungsbänder halten den noch leimfeuchten Block während des Transports von oben.
8. 
ZWISCHENTRANSPORTTISCH zur Weiterführung der Blocks zur Auslage. 

Länge der Sektion 900 mm. Mit einem separaten 0.18 KW Motor angetriebene, ständig laufende Flachbänder zur sicheren Übergabe der Blocks an den tiefer liegenden Stapeltisch der Abstapelstation. 


Die Flachbänder laufen kontinuierlich in einer festen Geschwindigkeit. 
8.1.   
Eine Flachbänderpartie hält die Blocks von oben und sichert die gute Übergabe an die Abstapelstation. 

Höhenverstellung mit vier numerischen Stellknöpfen.

9.  
ABSTAPELSTATION. Der tiefere Auslagetisch mit angetriebenem Flachriemen �übernimmt die Blöcke vom Zwischentransporttisch. Die Auslagetischbänder haben eine fest eingestellte Geschwindigkeit. 

Max. Stapelhöhe: 120 mm.
Mit einem Vorwahlzähler auf dem Bedienpult wird die gewünschte Anzahl der Blöcke im Stapel eingegeben.
Die Blöcke werden während des Stapelns vierseitig geführt. Die seitlichen Führungsplatten und die Führungsstäbe an der Auslaufseite sind ohne Werkzeug justierbar.
Ist die gewünschte Blockzahl im Stapel erreicht, senken sich die Führungsstäbe pneumatisch nach unten weg und die Flachbänder bringen den Stapel nach vorne heraus. 
       
Der Vorschub der Auslagebänder wird durch einen Endschalter im Auslagetisch, der von dem heraus-

laufenden Stapel betätigt wird, bestimmt.
       
Länge vom Auslagetisch: 1000 mm.
10. 
BEDIENPULT für folgende Funktionen:

       
Hauptstromschalter an der linken Seite mit grüner Signalleuchte auf dem Pult.


Funktionsschalter An/Aus für die 3 Motoren (Transportketten, Ausführbänder, Auslagetischbänder). 
    
Knopf für Leimsystem An/Aus.

    
Regelknopf für die Taktgeschwindigkeit des Blocktransports.

        
Vorwahlzähler für die Blockzahl pro Stapel.
        
Schalter für einen Handzyklus des Stapelauslegers.

        
Notstoppschalter mit roter Signalleuchte.

10.1.
Ein/Aus-Schalter für den Sauglufterzeuger und für die Umschlag-Transportbänder.
        
Schalter für einen Handzyklus des Umschlaganlegers.
Ein/Aus-Schalter für die Heizeinrichtung zur Reaktivierung des Heißleims der beiden Leimstreifen für die Umschlagbefestigung. 

        
Ein/Aus-Schalter und Reduzierventil für die Luftkühlung.

11.     
ANTRIEBSMOTOREN und STROMANSCHLUSS.
11.1.
Motor zum Antrieb der Transportketten mit Transportfingern 220/380 V, 3 Phasen, 50/60 Hz, 0.37 KW. Siemens Mikro-Master Frequenzregler für die Motorsteuerung. 

11.2.
Motor zum kontinuierlichen Antrieb der Flachbänder vom Zwischentransporttisch.
        
220/380 V, 3 Phasen, 50/60 Hz, 0.18 KW.

11.3.
Motor zum Antrieb der Flachbänder der Abstapelstation. 220/380 V, 3 Phasen, 50/60 Hz, 0.18 KW.

11.4.
Motor zum Antrieb der Auslagewalzen und Flachbänder des Umschlaganlegers. 

0.18 KW, 220/380 V, 3 Phase.

11.5.
Motor für die Vakuumpumpe des Umschlaganlegers: 220-240 V, 1 Phase, 50 Hz, 0,55 KW

11.6.
Hauptstrom:
380 V, 3 Phasen, 50 Hz, 3 x 16 A

        
Anschluss:
5 adrig (3 Phasen, Null, Erde)

        
Stromverbrauch der Maschine:
2 KW

        
Strombedarf der direkt anlaufenden Motoren:
0.36 KW

        
Steuerspannung im Schaltschrank erzeugt: 
24 V DC 1.3 A und 24 V AC 3A         

11.7.
Stromanschluss für das Heißleimsystem:      
220 V, 1 Phase, 50 Hz.

        
Stromverbrauch durch das Heißleimsystem:  
1.5 KW für 1 Kopf, 2 KW für 2 Köpfe
12.
BLOCKFORMATE.
        
Minimum Blockformat, standard:
DIN A6
        
Minimum Blockformat, optional:

DIN A7


Max. Blockformat:



DIN A3 an der langen Seite verleimt.  

        
Max. Blockformat ohne Umschlag (optional):
DIN A2 an der langen Seite verleimt,

         




für Modell BLOX50-UL

        
Max. Blockformat mit Umschlag, Modell BLOX50-UL       DIN A3, an der kurzen Seite verleimt.
   
Für die Blockformate siehe auch Formatzeichnung Nr. bloford2:020614

        
Blockstärke:
min.   3 mm
Blockstärke, optional:
min.   2 mm 

        
Blockstärke:    
max.  15 mm
Blockstärke, optional:
max.  20 mm

        
Kartonstärke, empfohlen
0,4 mm ±
12.1.  
AUSFÜHRUNG FÜR A2-SCHREIBTISCHUNTERLAGEN - BLOX50-L. 
Blockbreite max. 440 mm. 

        
Blocklänge max. 610 mm. Die Leimung erfolgt an der langen Seite.

13.  
LEISTUNG.
        
Leistung, je nach Fertigkeit der Bedienungsperson: bis 1800 Blocks A4 pro Stunde, 


                                                   bzw. ein Block jede 2 Sekunden.

        
Taktzahl für Blocks von 24 cm bis 44 cm an der Leimseite: 1200 Blocks max. pro Stunde.

        
Taktzahl für Blocks von 44 cm bis 61 cm an der Leimseite: 900 Blocks max. pro Stunde.         

13.1.
MASSE und GEWICHTE.
        
Länge in der Grundausführung 
BLOX50-U:  5400 mm
        
Länge vom Auslauf-Rollentisch:          
1900 mm  
        
Für die Grundmasse siehe Zeichnung Nr. blschod6:970304

        
Höhe der Anlegestation, verstellbar von  960 mm bis 1000 mm

        
Leimtank:                   
Länge 650 mm, Breite 350 mm
        
Netto-Gewicht der Maschine:               
530 kg        

        
Luftdruckbedarf:                          
min. 6,5 bar, max. 8 bar. 

        
Luftmengenbedarf für die Blasluft des Umschlaganlegers und der Leimkühlung: 100 Liter/Minute

14.
UMSCHLAGANLEGER mit Saugtisch und einer Saugnase für die Zuführung von Umschlägen.
        
Nachstapeln von oben. Stapelhöhe bis 30 mm. 

        
Max. Umschlagstärke 0,5 mm. Min. Umschlagstärke 0,1 mm.
Der Saugtisch geht vor und zurück für die Übergabe des unteren Umschlags an die motorisch angetriebenen Auslagerollen in drei Sektionen.

        
Die Auslagewalze und die Auslagerollen sind in der Geschwindigkeit regelbar. 

        
Ein Umschlag wird nur dann angelegt, wenn ein Block in Position bereit liegt.

        
Ein Umschlag kann im manuellen Zyklus zugeführt werden.

        
Falls kein Umschlag kommt, laufen die Transportketten nicht weiter.

Der Umschlaganleger kann seitlich verschoben werden, damit die darunter liegenden Teile zugängig werden. Außerdem wird so der Umschlag zentriert.

        
Der Umschlagstapel kann im Lauf in der Schrägstellung mit einem Drehknopf justiert werden zur Korrektur
        
eventueller Schnittfehler.

        
Ausgelegt für Umschläge bis DIN A6 längs und quer bis DIN A3 längs.
14.A.
SAUGTISCH wie Par. 14 angepasst für DIN A7 an der kurzen Seite geleimt.

14.1.   
BLOCKFORMAT MAX. MIT UMSCHLAG für MODELL BLOX50-U.

        
Länge des Blocks in Durchlaufrichtung max. 432 mm.
        
Der Umschlag wird an der langen Seite vom DIN A3-Block befestigt.

14.2.   
BLOCKFORMAT MAX. MIT UMSCHLAG für MODELL BLOX50-UL: bis 610 mm x 432 mm.
        
Der Umschlag wird an der langen Seite vom DIN A3-Block angeklebt.

14.3.
BREITERER UMSCHLAGANLEGER für MODELL BLOX50-UL für DIN A3 quer.
Der Umschlag kann an der kurzen (297 mm) und an der langen (420 mm) Seite vom A3-Block befestig werden. 

14.4. 
BLOCKFORMAT MIN. MIT UMSCHLAG: DIN A6 längs und quer.
14.5.
NUMERISCHE STELLKNÖPFE zur schnellen Umrüstung für die Blockstärke. 

4 Stellknöpfe für die erste Bänderpartie (siehe Par. 7), 4 Stellknöpfe für die Zwischentransporttisch 

(siehe Par. 8) und 2 Stellknöpfe für die Andrückleiste an der Heißleimreaktivierung.

15.
RILLEINRICHTUNG für die Umschläge. Zwei Rillwerkzeuge unten laufen gegen einen teflonbezogen 


oberen Gegenring. 


Rilltiefenjustierung in Lauf. Abschwenkung des oberen Gegenrings mittels Hebel.

       
Minimaler Abstand zwischen zwei Rillungen: 3 mm.

15.1.
SEITLICHE SCHNELLVERSTELLUNG der Rillwerkzeuge für den oberen Falz vom Umschlag (optional für den unteren Falz) zur Feinabstimmung auf die Blockstärke.
16.
VAKUUMPUMPE für den Sauganleger der Umschläge. Antriebsseitig montiert.

17.     
UMLEGEEINRICHTUNG. Zwei Führungen falzen den Umschlag um den Kopf des Blocks während des Transports.
18.
LEIMKOPF FÜR STIRNLEIMUNG UND UMSCHLAGBEFESTIGUNG. 
Zwei Leimstriche werden auf der Unterpappe aufgetragen. 

        
Der obere Leimstrich ist 5 mm und der zweite Leimstrich 14 mm von der Blockkante entfernt.

        
Mit einer Stellschraube wird die Leimdicke für die Leimstriche justiert oder die Unterleimung ganz 


geschlossen, wenn Blocks ohne Umschlag gefertigt werden.

19.    
Heizelement zur Reaktivierung der Heißleimstriche unterhalb des Blocks.

        
Thermostatische Temperaturregelung. Der Block wird durch eine obere Führungsleiste an das Heizelement 


gehalten. An/Aus Schalter auf dem Bedienungspult.

19.1.   
Heizelement zur Reaktivierung der Kopfleimung, wenn ein umlegter Umschlag auch am Kopf angeleimt sein soll.

20.     
FÜHRUNGSLEISTE für verkürzte Umschläge/Schreibzwischenlagen in Durchschreibebüchern.      
Der Umschlag kann 10 mm und mehr verkürzt sein. Die Führungsleiste lässt sich durch zwei Stell-schrauben seitlich schnell justieren. 
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